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1硬件维护

1.1 QCPU模块指示灯状态

Q06UDEH CPU

1) 模块固定钓钩用于将模块固定到基板的钩子。( 单方向安装)

2) 模式LED

指示CPU 模块的模式。

ON( 绿色): Q 模式

闪烁( 绿色): 对登记的外部I/O 强制ON/OFF

3) RUN LED

指示CPU 模块的运行状态。
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ON :RUN/STOP 开关被设置到“RUN”，模块正在运行。

OFF :RUN/STOP 开关被设置到“STOP”。

( 即使当RUN/STOP 开关被设置到“RUN”，处于备用模式的备用系统

冗余

CPU 模块并不运行，模块是停止的。)

当检测到错误时，由于此错误，运行必须停止

闪烁:参数或者程序被写入，RUN/STOP 开关设置到“STOP”，然后

RUN/STOP 开关

被从“STOP”转到“RUN”。

在冗余CPU 系统，当运行模式从备用模式切换到独立模式时，备用

系统侧的

CPU 模块的RUN LED 闪烁。

要在程序写入操作之后开启RUN LED，请执行下列步骤。

·将RUN/STOP 开关从“RUN” “STOP” “RUN”。

·用RESET/L.CLR 开关执行复位操作。

·重新启动可编程控制器的电源。

要在写入参数操作之后开启RUN LED，请执行下列步骤。

·用RESET/L.CLR 开关执行复位操作。

·重新启动可编程控制器电源。

( 如果在更改参数之后，RUN/STOP 开关被从“RUN” “STOP”
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“RUN”，则网络参数和智能功能模块的参数不会被更新。)

4) ERR.LED

ON :检测到不会停止系统运行的自诊断错误，电池错误除外。

( 当在参数设置中设定了在检测到错误时继续运行时。)

OFF :正常

闪烁:当检测到将停止系统运行的错误时。

当自动写入标准ROM 操作正常结束时。( “BOOT”LED 也会闪烁。)

5) USER LED

ON :CHK 指令检测到错误或者报警器F 变为ON。

OFF :正常

闪烁:执行清除锁存数据操作

6) BAT.LED

ON :由于CPU 模块或者存储卡的电池电压变小，发生电池错误。

OFF :正常

7) 引导LED

ON :引导操作的开始

OFF :没有执行引导操作

闪烁:当自动写入标准 ROM 操作正常完成时。(“ERR.”LED 也闪烁。)

8) 模块安装扳手用于将模块安装到基板上。

9) 存储卡EJECT 按钮用于将存储卡从CPU 模块中弹出。
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10) 存储卡安装连接器用于将存储卡安装到CPU 模块的连接口。

11) USB 连接口*1

用于连接USB 兼容的外围设备的连接口。(B 型连接口)

可以通过USB 专用电缆连接。

( 不能用于Q02CPU。)

12) RS-232 连接口*1

用于通过RS-232 连接外围设备的连接口。

可以通过RS-232 连接电缆(QC30R2) 连接。

13)

DIP 开关*2

用于设定用于CPU 模块的操作的项目。

对于DIP 开关的系统保护和有效参数，参考下面的手册。

QCPU 用户手册( 功能描述，编程基础)

SW1 : 用于设定系统保护。禁止所有到CPU 模块的写入和控制指令。

( 出厂默认设置

是OFF)

OFF : 无保护

ON : 有保护

SW2, SW3: 用于指定参数的有效驱动器。

(SW2 和SW3 被预设为OFF，作为出厂默认设置。)
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SW2 SW3 参数驱动

OFF OFF 程序内存( 驱动0)

ON OFF SRAM 卡( 驱动1)

OFF ON 快闪卡/ATA 卡( 驱动2)

ON ON 标准ROM( 驱动4)

( 参数不能被存储在标准RAM( 驱动3) 中。)

SW4: 不能被使用。一直OFF。( 出厂默认设置：OFF)

SW5: 不能被使用。一直OFF。( 出厂默认设置：OFF)

14) RUN/STOP 开关*3

RUN : 执行顺控程序操作。

STOP : 停止顺控程序操作。

15) RESET/L.CLR 开关*3

RESET : 用于执行硬件复位、运行故障复位、运行初始化等操作。

( 如果此开关处于RESET 位置，整个系统将被复位，系统将无法正常

运行。

在执行复位操作之后，一定要将此开关拨回到中间位置。)

L.CLR : 用于将在参数中设置的所有锁存区域数据置为“OFF”或者“0”。

用于清除采样跟踪设置。

16) 模块固定螺丝孔用于固定到基板的螺丝所使用的孔。(M3 12 螺

丝)
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17) 模块固定钩用于固定到基板的钩子。

18) 电池连接脚针

用于连接电池导线接头。

( 当从工厂发货时，导线接头从连接器上拔下，以防止电池电量损耗。)

19) 电池程序内存、标准 RAM 和电源故障补偿功能使用的备用电池

码名称应用

20) BACKUP LED *4

当系统正常运行时，指示系统处于备用模式或者独立模式。

ON ( 绿色) : 备用模式

OFF ( 红色) : 处于不能通过系统切换进行连续控制(RUN) 的状态

ON ( 橙色) : 独立模式

OFF : 调试模式

当从控制系统中复制内存区到备用系统时，LED 指示如下所示。

对于如何从控制系统中复制内存到备用系统，请参考下面的手册。

QnPRHCPU 用户手册( 冗余系统)

21) CONTROL LED *4

指示CPU 模块是作为控制系统运行还是作为备用系统运行。

ON : 控制系统( 备用系统正常，并且可以进行系统切换。)

OFF : 备用系统

注意，处于调试模式时此LED 点亮。

22) SYSTEM A LED *4
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系统A 侧的CPU 模块的LED 灯点亮。

ON : 系统A

闪烁: 当系统处于系统A 正常运行并且跟踪电缆断开时。

( 这一直持续到系统A 侧的跟踪电缆连接上。)

OFF : 系统B(SYSTEMB LED 灯点亮。)

注意，处于调试模式时此LED 点亮。

23) SYSTEM B LED *4

系统B 侧的CPU 模块LED 灯点亮。

ON : 系统B

闪烁: 当系统处于系统B 正常运行并且跟踪电缆断开时。

( 这一直持续到系统B 侧的跟踪电缆连接上。)

OFF : 系统A(SYSTEMA LED 灯点亮。)

注意，处于调试模式时此LED 关断。

24) TRACKING 连接器*4 用于通过跟踪电缆(QC TR) 连接系统 A 或者

B 的连接器。
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CCLINK 主站模块
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CCLINK 网络接线方式
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H 网通讯模块
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远程 IO 模块
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本地模块 QX41
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QY41P
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1.2网络的维护及报警处理

CCLINK 网络维护的几个基本原则：

95%的网络问题是由于硬件引起的，注意检查网线有无损伤及网络接线端子是否压好。

CCLINK 网络有且仅有两个终端电阻，接在主站和远程 IO 站最后一个模块的 DA 与 DB 之间，

电阻为 110 欧(可选装)。
基于软件，如果没有硬件上的变动，不能随意更改网络组态。

CCLINK 网络中所有的节点模块或者设备的通讯速度必须与主站模块保持一致

遇到未知错误将模块断电恢复

主站网络不通，可以查看 PLC 网络监视画面，找出是那一站出了故障，故障一般是由电源，

终端电阻，网线和接线端子引起。



瑞悦 D5车架维护手册
2016-09-20

22

1.3报警处理

急停按钮

急停按钮全部都是闭点接入远程 IO 模块，急停时，单工位信号灯红色亮起，总柜报警信号

灯亮起。待故障排除后，旋起急停按钮，按下复位按钮即可

报警内容：XXX 点 XXX 气缸打开/夹紧不到位

处理方法：根据 XXX 气缸编号，结合夹具布置图，工位上找到其具体位置即可。 一般状况

下，由于工件的厚度，外力撞击感应开关（例如焊钳），会导致信号报警。
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2 软件维护

2.1网络的组态与 PLC的配置

打开 plc 编程软件，单击参数后，双击网络参数。
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点击 CC-LINK

此页面设置，可以设置模块数，本系统为 2 个主站。起始 IO 号：主站在底板起始地址号。

远程输入（RX）刷新软元件为网络第一块模块输入信号起始地址，以后的网络模块以此为

基准，地址逐站递增。



瑞悦 D5车架维护手册
2016-09-20

25

远程输出（RY）刷新软元件为网络第一块模块输出信号起始地址，以后的网络模块以此为基

准，地址逐站递增。

点击站信息，进行站点管理，无效站为此站点无模块，预约站为暂时没有实际的模块，以后

会增加的。未设为程序中有站点实际有模块的站。

以太网参数设置，本 PLC 系统采用的是以太网网络通讯。
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以太网操作设置，因本 PLC 系统采用的是 RS-232 网络通讯，所以以太网网络不需要设置。

点击 PLC 参数



瑞悦 D5车架维护手册
2016-09-20

27

把要执行的程序块插入扫面区域。
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点击 IO分配，可以设置主站，输入和输出模块的地址。
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点击软元件，可以进行软元件数量的设定，例如内部继电器为 8K，但是不够使用，可以锁

存继电器由 8K 设置为 6K，内部继电器有 8K 设置到 10K.



瑞悦 D5车架维护手册
2016-09-20

30

2.2 PLC程序

本程序程序块定义
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报警程序功能块
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2.3报警原因查找处理

多数报警可以直接找到报警原因，当报警状态不明确时，需要在 PLC 中找到与其交换

的具体信号，查找方法如下，

打开工位相应的报警程序块，在键盘上按 CTRL+F,调出查找画面，输入要查找的位，

如下图;
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2.4 HMI通讯设置

打开编程软件主画面，点击连接机器的设置
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点击以太网选项，因本触摸屏通讯一 RS-232 网络通讯，所以该项不需要设置。

连接机器的设置

这是该系统的通讯网络方式。
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3 夹具常见故障处理

常见故障及处理办法

一夹具夹紧/打开指示灯不亮（该步骤有信号不到位）

解决办法：首先看触摸屏报警记录，然后根据对应的信号找到该

气缸的位置查看气缸的磁性开关是否松动或者气缸夹紧不到位。

二夹具不会动作

1．检查是否有工件检测未感应到信号。

2. 检查电磁是否被强制，如果没有被强制，使用电磁阀自带的旋钮

检查气路是否顺畅。

3. 检查电磁阀插头是否松动或者损坏

4．用万用表检查电磁阀插头是否有二十四伏电压输出

5．检查操作顺序是否出现失误，跳步现象。

6．如果不是上述四种情况，检查电磁阀是否坏掉。

三气路产生动作但夹紧指示灯不亮

1. 检查气缸磁性开关的位置是否到位。

2. 检查一路气中是否有某一个气缸是否被卡住，偶尔会发生此种情

况。

四操作站因急停而报警

1. 把操作站和工位的四个按钮盒急停按钮旋起并按复位按钮复位
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五 翻转工位易出现的故障

1， 翻转工位电机不会动作，要查看翻转工位的顶升气缸是否下降

到位，或者翻转定位夹紧气缸是否打开到位。

2， 若出现变频器报警，根据报警提示，去对应的变频器柜找到该

报警变频器。点击按钮 STOP/RESET复位按钮。即可恢复正常



瑞悦 D5车架维护手册
2016-09-20

37

4 注意事项

一：凡是出现夹具信号不到位时，都需将工位打到手动状态下再去解

决

二：凡是操作夹具时，一定要确保工位上是否有人、要保证无人的情

况下才可以操作

三：焊车完成时，如若手动打开，一定要按操作步骤依次顺序打开。

四：手动夹具时，等完成后，再去操作，不要一个人在手动夹具完成

时还没有撤离时另一个人就开始操作下一步了。
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